Thema: V erarbeitungstechnische Konsequenzen des Einsatzes von
Glycerin aus der Rgpsmethylester- Produktion in Mischfutter

AiF-Nr . 10936 N
Bearbeitungszeitraum: 01.12.1996 - 30.11.1998
Zusammenfassung

Be der Rapsmethylester-Herstdlung aus Rapsol félt s Nebenprodukt sowohl Rapskuchen
asauch Glycerin an. In Fltterungsversuchen wurde bereits eine snnvolle Verwertung von
Glycerin nachgewiesen. Mit vorliegendem V orhaben waren technol ogische Randbedingungen
zur Verarbeitung glycerinndtiger Mischungen zu lagerféhigen und aoriebfesten Pdllets zu
erarbeiten. Dieim Ergebnis experimentdler Untersuchungen im Technikumsmal3stab gewon-
nenen Erkenntnisse lassen sch wie folgt zusammenfassen:

Rohglycerin I&sst sch ohne Mal3nahmen zur Viskostéisinderung einsetzen.

Eine gleichm&3ge Verteilung von Glycerin in Mischfutter ist ohne Mengenbegrenzung
erreichbar. Feinanteile in der Mischung kdnnen bel Glycerinanteilen > 8 % zu Anhaftun-
gen an Mischerwandungen fhren.

Das Hiels und Riesdverhdten is unmittebar nach dem Einmischen eingeschrankt. Es
verbessart Sch mit der von der Futterstruktur abhdngigen Verwellzeit. Aufgrund man-
gelnder Penetration des Glycerins neigen Grobanteile zum Verkleben. Mischungen ab 5 %
Glycerin tendieren zu Zeitverfestigungen und snd zum Lagern in Silos nicht gesignet.

Die Verpressbarkelt glycerinreicher Mischungen wird durch die Art der Konditionierung
beainflusst. Bei Glycerinantellen > 5 % i eine langere Zeit dsbea der Kurzzeitkonditio-
nierung Ublich zum Einziehen des Glycerins zweckmél3g.

Der das Riesslverhdten begiingtigende Zetfaktor |8sst sich ds Kdtraife vortalhaft in den
Pelletierprozess integrieren. Die Pdletquaitét wird durch verbessertes Eindringen des
Glycerinsin die Futterpartikel gegentiber Kurzzeitkonditionierung erhoht.

Infolge intensiver Scherung und hoher Temperatur it mittels Druckkonditonierung ein
héherer Glycerinantell rediserbar as mit Verfahren ohne Druckkonditionierung.

Die Pdlletaoriebfestigkeit verbessart sch mit zunehmendem Glycerinanteil, dennoch kann
der spezifische Energiebedarf gesenkt werden, wenn ein geeignetes L/D-Verhdtnis der
Matrize gewahlt wird. Doppel pressen erscheint fir fetthatige Mischungen besonders ge-
eignet.

Presstechnisch kénnen Pellets mit 8 bis 10 % Glycerin, pelletiertes Expandat mit 10 bis
12 % hergestelIt werden. Die Abriebwerte nach Pfost Sind < 2 %, jedoch sind die Pelleto-
berflachen unregemddg und tells klebrig. Dadurch werden Transport- und Lagerverhal-
ten beaintréchtigt.

Im Interesse stabiler Produktionsprozesse und erforderlicher Durchsétze sollten die Glyce-
rinanteilein Pellets auf 6 bis 7 %, in pelletiertem Expandat auf 8 bis 9 % beschrankt blei-
ben. Diese Mengen diirften relativ problemlos in bestehenden Anlagen zu verarbeiten

sain. Die Empfehlungen kénnen sowoh auf Mischungen fir Monogastrier a's auch fir
Wiederké&uer angewendet werden. Hohe M e asseanteile konnen bel Rinderfutter dlerdings
limitierend wirken.

Wegen der hygroskopischen Eigenschaften des Glycerinsist in Verbindung mit hohen
Glycerinanteilen en trockenes Lagerklima (50-60 % r.F.) zu fordern, um Stabilitétsverlus-
te infolge beschleunigter Feuchtigkeitsaufnahme zu vermeiden. Bel trockener Lagerung
wirkt Glycerin stabiliserend auf den Feuchtigkeitsgehdt des Futters.



Die Untersuchungen weisen nach, dass Glycerinanteile knapp unter 10 % mit derzeit in klein-
und mittelsténdischen Mischfutterbetrieben verfligbarer Produktionstechnologie verarbeitet
werden konnen. Um die z.T. hoheren Empfehlungen seitens der Tiererndhrung zu verwirkli-
chen, kénnten in neher Zukunft Welterentwicklungen von Konditionier- und Befettungsanla-
gen, evtl. modifiziert fir Glycerin, erfolgreich eingesetzt werden.



