Thema:_ Warmbehandlung und Kiihlung mehlférmiger Mischfutter mit redu-
ziertem Entmischungsrisiko

AiF-Nr.: 12232 N
Bearbeitungszeitrum: 01.12.1999 - 30.11.2001

Zusammenfassung

Die Herstellung und der Verkauf mehlférmiger Mischfutter, insbesondere fiir Legehennen ist fir viele
klein- und mittelstandischen Unternehmen ein wesentlicher Bestandteil ihrer wirtschaftlichen Aktivita-
ten. Ohne Garantie der hygienischen und gesundheitlichen Unbedenklichkeit sind diese Aktivitaten
geféhrdet. Daher bedarf die Warmbehandlung dieser Mischfutter unter definierten Bedingungen als
praventive HygienisierungsmaBnahme dringend einer technologischen Losung. Das Hauptproblem da-
bei ist die abschlieBende Kiihlung des warmbehandelten Futters ohne qualitatsmindernde Entmi-
schung.
Aufgabe des VVorhabens war die experimentelle Priifung und Bewertung bestehender und neu einge-
brachter Verfahrensvorschlage mit dem Ziel, einen Verfahrensvorschlag fir die Warmbehandlung und
Kihlung mehlférmiger Mischfutter, speziell fiir Legehennen, zu erarbeiten, mit dem die Bedingungen
fur die préventive hygienische Behandlung erfiillt und die dabei mdglichen Entmischungsrisiken so-
wie Schadigungen empfindlicher Zusatzstoffe minimiert werden.
Folgende bestehende bzw. neu eingebrachte Verfahrensvorschlage wurden im Technikumsmal3stab
bzw. zusétzlich in industriellen Prototypanlagen mit Variation der wesentlichen Betriebsparameter un-
tersucht:
1. Warmbehandeln im Kurzzeitkonditioneur und im Verweilzeitbehalter, Kiihlen im Band- bzw.
Gegenstromkiihler,
2. Warmbehandeln in verschiedenen Mischern, jeweils Kiihlen im den selben Mischern (zuséatz-
lich in einem evakuierbaren Trommelmischer),
3. Warmbehandeln und Kihlen in getrennten Mischern sowie
4. Warmbehandeln im Mischer, Kiihlen im Band- oder Gegenstromkiihler, Homogenisieren im
Nachmischer.
Die Untersuchungen fiihrten zu folgenden, flr die Ausarbeitung eines Verfahrensvorschlages relevan-
ten Ergebnissen:
Die Erwarmung des Futters in Behandlungsmischern erforderte infolge der zur Verfligung ste-
henden begrenzten Dampfmassenstrome Verweilzeiten von tiber 2 Minuten. Dabei traten durch
Kondensatbildung kritische Anbackungen auf.
Zur raschen und intensiven Abkuhlung des behandelten Futters innerhalb von 10 Minuten muss-
ten in den konventionellen Band- und Gegenstromkiihlern Luftgeschwindigkeiten von ber 0,2
m/s, und in den Kihlmischern futtermassenspezifische Luftvolumenstrome von tber 3 m3/kg h
eingestellt werden.
Bei diesen Luftdurchsatzen kam es in den Band- und Gegenstromkihlern zu einer nicht akzep
tablen Entmischung mit Variationkoeffizienten von tber 15 %. Zuséatzlich wurden erhebliche
Feingutmengen ausgetragen.
Durch die Warmbehandlung wurde der Keimzahlgehalt des Ausgangsfutters in allen untersuch
ten Anlagen um mindestens 2 Zehnerpotenzen reduziert.
Thermolabile Zusatzstoffe wurden bei der Warmbehandlung signifikant geschadigt. Bei dem
thermostabileren Vitamin E wurden nur geringe Schadigungen festgestellt.

Aus den Untersuchungsergebnissen wurde folgender Verfahrensvorschlag erarbeitet:

Warmbehandeln der Makrokomponenten im Kurzzeitkonditioneur und im Verweilzeitbehélter, Kiihlen
im Band- bzw. Gegenstromkihler, Homogenisieren im Nachmischer.

Dieses Anlagenkonzept vereinfacht den Aufwand fiir den Warmbehandlungsteil und stellte zugleich
den Losungsvorschlag fir eine optimale Behandlung mehlférmiger Mischfutter, speziell fur Legehen-
nen dar, der in vorhandene Anlagen kostengiinstig integriert werden kann und auftretende Entmi-
schungen von Mikrokomponenten kompensiert.



